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Genau. Richtig.

ZERTIFIKAT

tiber Produktkonformitat (QAL1)

Zertifikatsnummer: 0000056509_01

Messeinrichtung:  LDS 6 7MB6121 mit Sensor CD 6 7MB6122 flr HCl und H,O

Hersteller: Siemens AG
Ostliche Rheinbriickenstralke 50
76187 Karlsruhe
Deutschland

Priifinstitut: TUV Rheinland Energy GmbH

Es wird bescheinigt,
dass das AMS unter Beriicksichtigung der Normen
DIN EN 15267-1 (2009), DIN EN 15267-2 (2009), DIN EN 15267-3 (2008)
sowie DIN EN 14181 (2004)
gepriift wurde und zertifiziert ist.

Die Zertifizierung gilt firr die in diesem Zertifikat aufgefiihrten Bedingungen
(das Zertifikat umfasst 9 Seiten).

f’ ﬁ Eignungsgepriift
DIN EN 15267
QALT1 zertifiziert
Regelmalige
. ® Uberwachung
TUVRheinland |

www.tuv.com

JZERTIEIZIERT,
\‘k______ajl ID 0000056509

Eignungsbekanntgabe im Gliltigkeit des Zertifikates bis:
Bundesanzeiger vom 05. Méarz 2013 04. Marz 2023
Umweltbundesamt TUV Rheinland Energy GmbH
Dessau, 05. Marz 2018 Kéin, 04. Marz 2018
Moed |~ 0P AL A
i. A. Dr. Marcel Langner ppa. Dr. Peter Wilbring
www.umwelt-tuv.eu TUV Rheinland Energy GmbH
tre@umweli-tuv.eu Am Grauen Stein
Tel. + 49 221 806-5200 51105 Kéin

Durch die DAKkS nach DIN EN ISO/IEC 17025:2005 akkreditiertes Priflabor.
Die Akkreditierung gilt nur fiir den in der Urkundenanlage D-PL-11 120-02-00 aufgefiihrten Akkreditierungsumfang.
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Zertifikat:
0000056509 01 /05. Marz 2018

Prafbericht: 1701628.20 vom 09. Oktober 2012

Erstmalige Zertifizierung: 05. Marz 2013

Gultigkeit des Zertifikats bis: 04. Marz 2023

Zertifikat: erneute Ausstellung (vorheriges Zertifikat 1701628.20-ts
vom 5. Marz 2013 mit Gultigkeit bis zum 04. Marz 2018)

Veroffentlichung: BAnz AT 05.03.2013 B10, Kapitel | Nummer 5.5

Genehmigte Anwendung

Das geprifte AMS ist geeignet zum Einsatz an genehmigungsbedurftigen Anlagen (13. BIm-
SchV, 17. BImSchV, TA Luft) sowie an Anlagen der 27. BImSchV. Die gepruften Messberei-
che wurden ausgewahlt, um einen moglichst weiten Anwendungsbereich fur das AMS si-
cherzustellen.

Die Eignung des AMS fiir diese Anwendung wurde auf Basis einer Laborprifung und eines
mehr als dreimonatigen Feldtests an einer Abfallverbrennungsanlage beurteilt.

Das Messsystem ist bezlglich der Zentraleinheit fir den Umgebungstemperaturbereich von
+5 °C bis +40 °C und beziiglich der Sensoreinheit fir den Umgebungstemperaturbereich von
-20 °C bis +50 °C zugelassen.

Die Bekanntgabe der Messeinrichtung, die Eignungsprifung sowie die Durchfihrung der
Unsicherheitsberechnungen erfolgte auf Basis der zum Zeitpunkt der Prifung gultigen Be-
stimmungen. Aufgrund mdéglicher Anderungen rechtlicher Grundlagen sollte jeder Anwender
vor dem Einsatz der Messeinrichtung sicherstellen, dass die Messeinrichtung zur Uberwa-
chung der fir ihn relevanten Grenzwerte geeignet ist.

Jeder potentielle Nutzer sollte in Abstimmung mit dem Hersteller sicherstellen, dass dieses
AMS fUr die Anlage, an der es installiert werden soll, geeignet ist.

Basis der Zertifizierung
Dieses Zertifikat basiert auf:

e Prifbericht 1701628.20 vom 09. Oktober 2012 der TUV SUD Industrie Service GmbH
e Eignungsbekanntgabe durch das Umweltbundesamt als zustandige Stelle
o Uberwachung des Produktes und des Herstellungsprozesses
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Zertifikat:
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Veroffentlichung im Bundesanzeiger: BAnz AT 05.03.2013 B10, Kapitel | Nummer 5.5,
UBA Bekanntmachung vom 12. Februar 2013:

Messeinrichtung:
Zentraleinheit LDS 6 7MB6121 fur HCI/H,O, Sensor 7MB6122

Hersteller:
Siemens AG, Karlsruhe

Eignung:
Fir genehmigungsbediirftige Anlagen sowie Anlagen der 27. BImSchV

Messbereiche in der Eignungspriufung:

Komponente Zertifizierungsbereich | zusatzlicher Messbereich Einheit
HCI 0-15 0-90 mg/m?
H,O 0-30 - Vol.-%

Diese Messbereiche entsprechen fur HCI bei einer Messweglange von 2,0 m und fur H,O
von 1,25 m folgenden Produkten aus der Konzentration der Messkomponente und der op-
tischen Weglange:

Komponente Zertifizierungsbereich | zusatzlicher Messbereich Einheit
HCI 0-30,0 0-180 mg/m3® x m
H.O 0-37,5 - Vol.-% x m

Softwareversion:
R25

Einschrankungen:

Hinweise:
1. Fur die Messeinrichtung in der Einkomponentenausfihrung LDS 6 HCI werden die
Mindestanforderungen ebenfalls eingehalten. Die eignungsgeprufte Geratekonfigurati-
on ist unter folgenden Bezeichnungen erhaltlich:

1. Bei der HCI- und H,O-Messung Ubersteigt fur Methankonzentrationen Gber 15 mg/m?
die Summe der negativen Einflisse von Stérkomponenten (Querempfindlichkeit) den
Wert von 4 % des Messbereichsendwertes.

2. Fur die Komponente HCI und H,O konnte die Mindestanforderung an den Korrelations-
koeffizienten der Kalibrierfunktion R? zum Teil nicht eingehalten werden.

3. Die Gehauseschutzklasse fir die Zentraleinheit betragt lediglich IP 20. Sollten die Ein-
satzbedingungen eine hohere Gehauseschutzklasse erfordern, so ist die Zentraleinheit
in einen Messschrank mit entsprechender Schutzklasse zu integrieren.

Geratebezeichnung

Messbereiche

7 MB 6121 - OFT

0 — 15 mg/m? bzw. 0 — 90 mg/m? HCI

0 — 30 Vol.-% H,0

7 MB 6121 — OET

0 — 15 mg/m? bzw. 0 — 90 mg/m? HCI

Sensoreinheit 7 MB 6122 — OW

gall.de
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Zertifikat:
0000056509 01 /05. Marz 2018

Priafbericht:
TUV Sid Industrie Service GmbH, Miinchen
Bericht-Nr.: 1701628.20 vom 9. Oktober 2012

Die Messeinrichtung muss mit einer Spuilluftversorgung betrieben werden.

Der Messeinrichtung ist der Wert der Messgastemperatur und der Messgasdruck zur
Verfliigung zu stellen. Dies kann als Analogsignal 4-20 mA erfolgen oder bei sehr kon-
stanten Verhaltnissen als Festwert parametriert werden.

Das Wartungsintervall betragt zwei Wochen.

Die Null- und Referenzpunktdrifts fir HCI und H,O sind alle 12 Monate mit einer Jus-
tierhilfe zu Uberprifen.

Der Gerategrenzwert fur die relative Transmission zur Stérungsmeldung fur Ver-
schmutzung oder Dejustierung der Sensorkopfe ist auf mindestens 75 % einzustellen.
(Die Abnahme der Transmission kann ein Hinweis auf Dejustierung sein.)
Erganzungsprifung (Uberfiihrung in die DIN EN 15267) zu den Bekanntmachungen
des Umweltbundesamtes vom 3. August 2009 (BAnz. S. 2929, Kapitel | Nummer 3.5)
und vom 6. Juli 2012 (BAnz AT 20.07.2012 B11, Kapitel IV Mitteilung 30).

Veroffentlichung im Bundesanzeiger: BAnz AT 01.08.2016 B11, Kapitel V Mitteilung 26,
UBA Bekanntmachung vom 14. Juli 2016:

26

Mitteilung zu der Bekanntmachung des Umweltbundesamtes vom 12. Februar
2013 (BAnz AT 05.03.2013 B10, Kapitel | Nummer 5.5)

Die aktuelle Softwareversion fur die Messeinrichtung LDS 6 7MB6121/6122 far
HCI/H,O der Firma Siemens AG lautet R25 2.10.06. Die Version R25 2.10.06
schlief’t die ebenfalls zulassige Version R25 2.10.05. ein.

Stellungnahme der TUV Siid Industrie Service GmbH vom 26. Februar 2016
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Zertifikat:
0000056509 01 /05. Marz 2018

Zertifiziertes Produkt
Das Zertifikat gilt fur automatische Messeinrichtungen, die mit der folgenden Beschreibung
ubereinstimmen:

Die gesamte geprifte Messeinrichtung setzt sich zusammen aus der Zentraleinheit LDS 6
7MB6121, dem Sensorpaar CD 6 7MB6122, dem Hybridkabel, dem Sensorverbindungska-
bel, der optischen Justiervorrichtung und dem Referenz-Kit (RC 3009). Zur Messung von
HCI und H,O arbeitet die Messeinrichtung nach dem Prinzip der hochauflésenden Moleku-
larabsorptionsspektroskopie als In-situ-Messung.

Hierbei erzeugt ein Diodenlaser Laserlicht im nahen Infrarotbereich, das durch das Messgas
gestrahlt und vom Detektor empfangen wird. Die Wellenldnge des Laserlichts ist auf eine
spezifische Absorptionslinie des zu messenden Gases abgestimmt. Der Laser tastet diese
einzelne Absorptionslinie mit sehr hoher spektraler Auflésung kontinuierlich ab. Das Ergebnis
ist eine vollstandig aufgeldste einzelne Molekillinie, die auf Absorptionsstarke und Linien-
form analysiert wird. Durch eine interne Referenz- und Nullgasstrecke wird die Stabilitat des
Spektrometers kontinuierlich Gberwacht und eine Justierung von Null- und Referenzpunkt ist
in der Regel nicht erforderlich. Die Sensoreinheit wird zum Schutz der optischen Grenzfla-
chen mit externer Spulluft versorgt.

Die Zentraleinheit kann maximal drei Messgaskanale verarbeiten.

Zur externen Kontrolle von Null- und Referenzpunkt kann das Referenz-Kit (RC 3009) fiir
HCI und H,O eingesetzt werden.

Das Gesamtsystem besteht aus folgenden Komponenten:

Zentraleinheit LDS 6 7MB6121
Sensoreinheit CD 6 7MB6122
Hybridkabel Lange bis zu 700 m

(Verbindung Zentraleinheit zu CD 6 Sensor Sender)
Sensorverbindungskabel verbindet CD 6 Sensor Sender mit CD 6 Sensor Empfanger

Zubehor Optische Justiervorrichtung
Referenz-Kit
Die aktuelle Softwareversion lautet: R25 2.10.06
Die aktuelle Handbuchversion lautet: A5E00295893 Version 05/2009
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Allgemeine Anmerkungen

Dieses Zertifikat basiert auf dem gepruften Gerat. Der Hersteller ist dafur verantwortlich,
dass die Produktion dauerhaft den Anforderungen der DIN EN 15267 entspricht. Der Herstel-
ler ist verpflichtet, ein gepruftes Qualitdtsmanagementsystem zur Steuerung der Herstellung
des zertifizierten Produktes zu unterhalten. Sowohl das Produkt als auch die Qualitatsmana-
gementsysteme miissen einer regelmaBigen Uberwachung unterzogen werden.

Falls festgestellt wird, dass das Produkt aus der aktuellen Produktion mit dem zertifizierten
Produkt nicht mehr Ubereinstimmt, ist die TUV Rheinland Energy GmbH unter der auf Seite 1
angegebenen Adresse zu informieren.

Das Zertifikatszeichen mit der produktspezifischen ID-Nummer, das an dem zertifizierten
Produkt angebracht oder in Werbematerialien fiir das zertifizierte Produkt verwendet werden
kann, ist auf Seite 1 dieses Zertifikates dargestellt.

Dieses Dokument sowie das Zertifikatszeichen bleiben Eigentum der TUV Rheinland Energy
GmbH. Mit dem Widerruf der Bekanntgabe verliert dieses Zertifikat seine Giiltigkeit. Nach
Ablauf der Giiltigkeit des Zertifikats und auf Verlangen der TUV Rheinland Energy GmbH
muss dieses Dokument zurlickgegeben und das Zertifikatszeichen darf nicht mehr verwen-
det werden.

Die aktuelle Version dieses Zertifikates und seine Gultigkeit kann auch unter der Internet-
adresse: gall.de eingesehen werden.

Die Zertifizierung der Messeinrichtung LDS 6 7MB6121 mit Sensor CD 6 7MB6122 basiert
auf den im folgenden dargestellten Dokumenten und der regelmafigen fortlaufenden Uber-
wachung des Qualitdtsmanagementsystems des Herstellers:

Basisprufung

Prufbericht 840754 vom 05. Juli 2007

TUV SUD Industrie Service GmbH

Veroffentlichung: BAnz. 06. November 2007, Nr. 206, Seite 7925, Kapitel | Nr. 2.2
UBA Bekanntmachung vom 23. September 2007

Erganzungsprufungen

Prifbericht: 840754-E vom 22. Februar 2008

TUV SUD Industrie Service GmbH

Veroffentlichung: BAnz. 03. September 2008, Nr. 133, Seite 3243, Kapitel | Nr. 2.5
UBA Bekanntmachung vom 12. August 2008

Prifbericht: 840754-E2 vom 31. Marz 2009

TUV SUD Industrie Service GmbH

Veroffentlichung: BAnz. 25. August 2009, Nr. 125, Seite 2929, Kapitel | Nr. 3.5
UBA Bekanntmachung vom 03. August 2009
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Zertifikat:
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Mitteilungen

Stellungnahme der TUV SUD Industrie Service GmbH vom 06. November 2007
Veréffentlichung: BAnz. 07. Marz 2008, Nr. 38, Seite 901, Kapitel IV Mitteilung 1
UBA Bekanntmachung vom 14. Februar 2008

(neue Softwareversion)

Stellungnahme der TUV SUD Industrie Service GmbH vom 31. Marz 2009

Veroffentlichung: BAnz. 25. August 2009, Nr. 125, Seite 2929, Kapitel Il Mitteilung 24 und 26
UBA Bekanntmachung vom 03. August 2009

(neue Softwareversion und neuer Herstellername)

Stellungnahme der TUV SUD Industrie Service GmbH vom 26. Oktober 2009
Veroffentlichung: BAnz. 12. Februar 2010, Nr. 24, Seite 552, Kapitel IV Mitteilung 21
UBA Bekanntmachung vom 25. Januar 2010

(neue Softwareversion)

Stellungnahme der TUV SUD Industrie Service GmbH vom 17. Oktober 2011
Veréffentlichung: BAnz. 02. Marz 2012, Nr. 36, Seite 920, Kapitel IV Mitteilung 19
UBA Bekanntmachung vom 23. Februar 2012

(Vertrieb durch Fa. Blihler Technologies GmbH)

Stellungnahme der TUV SUD Industrie Service GmbH vom 16. Méarz 2012
Veréffentlichung: BAnz AT 20.07.2012 B11, Kapitel IV Mitteilung 30

UBA Bekanntmachung vom 06. Juli 2012

(neue Softwareversion)

Erstzertifizierung gemaf DIN EN 15267

Zertifikat Nr. 1701628.20-ts: 05. Marz 2013
Gultigkeit des Zertifikats: 04. Marz 2018

Prifbericht 1701628.20 vom 09. Oktober 2012

TUV SUD Industrie Service GmbH

Veroéffentlichung: BAnz AT 05.03.2013 B10, Kapitel | Nummer 5.5
UBA Bekanntmachung vom 12. Februar 2013

Mitteilungen gemaf DIN EN 15267

Stellungnahme der TUV SUD Industrie Service GmbH vom 26. Februar 2016
Veréffentlichung: BAnz AT 01.08.2016 B11, Kapitel V Mitteilung 26

UBA Bekanntmachung vom 14. Juli 2016

(neue Softwareversion)

Erneute Ausstellung des Zertifikats

Zertifikat Nr. 0000056509 _01: 05. Marz 2018
Gliltigkeit des Zertifikats: 04. Marz 2023
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Die Unsicherheitsberechnung wurde aus dem Zertifikat 1701628.20-ts der TUV SUD Indust-
rie Service GmbH Ubernommen.

gall.de info@qall.de Seite 8 von 9



Zertifikat:
0000056509 01 /05. Marz 2018

Die Unsicherheitsberechnung wurde aus dem Zertifikat 1701628.20-ts der TUV SUD Indust-
rie Service GmbH Ubernommen.

gall.de info@qall.de Seite 9 von 9





